Приложение к _______________

от ______________ 

              












                                                                                                                           (дата) 

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ НА ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ МЕХАНИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ

1. Название предприятия_______________________________________________________________________________________________________________

2. Лицо, заполняющее опросный лист ___________________________________________________________________________________________________

                                                                                                                    (Ф.И.О., должность)

3. Телефон (_____)____________  
           Факс (_______)___________________

E-mail: ____________@____________

                    (код города)                                                                       (код города)

4. Для механической обработки каких видов трубопроводной арматуры (ТПА) Вы планируете приобрести станки, оснастку и переносные устройства?

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10

Вид арматуры

· задвижки

· запорные клапаны

· регулирующие клапаны

· обратные клапаны

· предохран.клапаны

· вентили

· затворы и проч.
DN, мм
PN, МПа
Завод-изгото-витель 


Табличная фигура (усл.обоз-начение изделия)
Материал корпуса/ уплотнительных колец

(Ч – чугун,

 С - сталь,

НЖ – нержав.сталь,

Л - латунь,

Т - титан,

Бр - бронза)
Присоединение к

трубопроводу

(Ф – фланцевое

 М – муфтовое

 П – под приварку,

 Ш – штуцерное)
Что будете обрабатывать? 

(З –затвор,

СФ – средний фланец,

МФ – магистр. фланец)
Требуемая величина угла клиновой камеры
Требуемая производи-тельность устройства, шт/смену

(8 час.)
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6. Как Вы будете проводить измерение результата механической обработки трубопроводной арматуры?

Профилометр   
Визуальное сравнение с эталоном шероховатости           Другое ______________________

7.  Укажите типы и модели металлообрабатывающих станков, на которые Вы будете устанавливать оснастку «ПКТБА»:

- токарно-винторезные___________________________________________________​​​__________________

- токарно-карусельные ____________________________________________________________________

-вертикально-сверлильные _________________________________________________________________

-радиально-сверлильные ___________________________________________________________________

8. Есть ли у Вас дополнительные пожелания к оборудованию для механической обработки___________________________________________________

______________________________________________________________________________________________________________________________________

Заполненный опросный лист пришлите, пожалуйста, на адрес электронной почты: ks@pktba.ru, или по факсу (8412)  200-201

_________________                       _________________

     Дата                                                Подпись

